Held i (male)sprgjten.
Af Bent Esbensen, Esbjerg Farve- & Lakfabrik A/S

Pa ét eller andet tidspunkt i ethvert genopbygnings- eller restaureringsprojekt bliver det
ngdvendigt at male — i hvert fald nogle af — delene. Hvis man nu var sa heldig at vaere rig,
kunne man jo overlade malearbejdet til professionelle, som har alt det ngdvendige grej og
uddannelse i at bruge det. Da de fleste af os (selvfglgelig da) meget hellere vil lave
malearbejdet selv, er der et par faktorer vi bgr tage med i planlaegningen, hvis vi vil lave
det bedst mulige malearbejde. | det falgende vil vi antage, at vi skal male et stgrre emne,
som f.eks. en traktor og at vi vil sprajte malingen pa.

Omgivelserne

Lad os kigge pa maleveerkstedet. Eftersom de faerreste af os har adgang til en rigtig
malekabine, ma vi klare os med det, vi har. De mest afgarende faktorer i forbindelse med
maleveerkstedet er kontrol af lys, temperatur, dugpunkt (luftfugtighed) og stav.

Man kan aldrig have for meget lys i en malekabine. Nar vi bruger oplgsningsmiddelholdig
maling er det imidlertid ret vigtigt, at de lyskilder vi bruger, ikke forarsager brand eller
eksplosion. Brug ikke de almindelige 500W halogen arbejdslamper. De bliver meget varme
i brug og kan veere arsag til, at fortynderdampene bryder i brand eller eksploderer.
Lysstofrar er meget bedre, forudsat at armaturer og startere er nye. Man far brug for alle
dem, man kan skaffe.

Temperatur

Temperaturen er sveer at kontrollere i vor del af verden. | det store hele ma vi dog antage,
at det vil veere lettere at opnd de 20 °C, hvor de fleste malinger virker bedst, om
sommeren end om vinteren. Hvordan kan det sa vaere, at de fleste hjemmebyggere
insisterer pa at male om vinteren eller foraret, nar det er koldt, fugtigt og bleesende?
Givetvis fordi nu, hvor alt svejsearbejdet og skrueriet er overstaet, er vi ivrige efter at fa
projektet faerdigt og komme ud og kere pa den pokkers tingest..! | den forbindelse skal
man nok huske, at alt det fine svejsearbejde og veludfgrte skrueri ikke vil veere neer sa
synligt som et darligt malearbejde. Medmindre man har adgang til et opvarmet vaerksted,
bgr man ggre sig selv den tjeneste at planleegge at udfgre sit malearbejde i arets varme
maneder.

Fugtighed

Begrebet luftfugtighed er vigtigt at forsta i sammenhaeng med maling. Hvis man har pravet
at heelde benzin eller fortynder pa heenderne, vil man have maerket, hvordan
fordampningen afkaler huden. Det samme sker, nar man maler. Nar malingen sprgijtes pa
emnet og fortynderen fordamper, vil fordampningen treekke varme fra emnet og saledes
nedsaette temperaturen pa den malede overflade. Dette kan fa temperaturen pa den
malede overflade til at falde under den sakaldte 'dugpunkts-temperatur’. Dugpunktet er
den temperatur, hvorved luften er maettet med vanddamp. Luften kan ikke absorbere mere
fugtighed, sa ved denne temperatur, vil der dannes dug péa overflader i kontakt med luften,
akkurat som nar der falder dug en sommeraften. Hvis dette sker pa vad maling, bliver
malingen mat.

Derfor — som en tommelfingerregel — skal man ikke male, hvis forskellen mellem
dugpunktstemperaturen og den aktuelle temperatur er mindre end 3 °C. Man skal heller
aldrig male om aftenen, hvor temperaturfaldet, som forarsages af fordampningen, vil fa
dug til at dannes pa det malede emne.



Hvordan finder man sa ud af, hvad dugpunktet er? Det er nemt: Ring til den naermeste
lufthavn, der véd man det!

Pas ogsa pa med kold treek. Hvis det treekker pa dit malearbejde, kan det ogsa ssenke
overfladetemperaturen nok til, at der dannes matte striber eller pletter, der hvor emnet
rammes af kold luft.

Stavkontrol er lidt sveer at opna uden en egentlig malekabine. Imidlertid kan lidt trae, en
rulle plastic og et par ventilatorer hjaelpe én godt pa vej mod en udmaerket arbejdsplads.
En hjemmelavet malekabine kan konstrueres af en treeramme, hvorpa plastic saettes fast
med tegnestifter eller sem (se billederne).

Dette lukkede rum er meget nemmere at holde relativt stgvirit end en lade eller et
veerksted. Man har brug for en eller anden form for ventilation i kabinen til at fjerne
malingstgv og fortynderdampe. Husk, at hvis man suger luft ud, er det ogsa nadvendigt at
bleese noget ind. Det virker godt at blaese Iuft ind i toppen af kabinen og suge ud forneden
i kabinens modsatte ende. Veer sikker pd, at de ventilatorer, der bruges, kan anvendes
sikkert i omrader med brandbare dampe. Som en yderligere stgvdaempende foranstaltning
er det en god idé at vande gulvet far malearbejdet pabegyndes.

Forbehandling

Intet malearbejde bliver godt uden en ordentlig forbehandling. Hvis overhovedet muligt, er
sandblaesning den bedste forbehandling til stdlemner. Husk at rense overfladen for olie,
fedt og snavs fgr sandblaesningen. Ellers bliver snavset banket ind i staloverfladen, hvorfra
det kommer tilbage for at hjemsgge os senere.

Hvis man ikke kan sandbleese, er en hgjtryksrenser et godt veerktgj. De bedste
hgjtryksrensere kan varme vandet op og tilsaette renggringsmiddel. Under forudsaetning
af, at man husker at skylle med rent vand til sidst, for at fjerne rester af renggringsmiddel,
er dette en rigtig god made at rengare f.eks. en motor.

Hvis ingen af de to mader er mulige, er det selvfglgelig stadig muligt at rengare med
oplgsningsmiddel pa en klud. Man skal bare huske at skifte kluden ofte — ellers bliver
snavset ikke fjernet, men kun fordelt lidt mere jeevnt..!

Uanset hvilken forbehandlingsmetode man veelger, er det ngdvendigt at huske, at den
sandbleeste / hgjtryksrensede / affedtede overflade skal grundmales samme dag, som
forbehandlingen er foretaget. Ellers risikerer man at, at den jomfruelige overflade begynder
at danne et lag radt ‘flyverust'.

Grundmaling

Nu er vi ved at veere Klar til at pafare noget maling. Far vi gar det, skal vi kontrollere vor
luftforsyning for indhold af vand eller olie. Sgrg for at foretage en omhyggelig udluftning af
kompressorens lufttank og se efter, at vand- og olieudskilleren péa luftforsyningen virker



efter hensigten. Vand og/eller olie i luftforsyningen vil skabe problemer i form af 'pinholes’
eller 'fiskegjne’ i malingsfilmen.

For at sikre en god vedhaeftning til underlaget og for at sgrge for en god beskyttelse mod
rust, pafarer vi et eller flere lag grundmaling (primer). Det er en rigtig god idé at pafagre to
tynde lag i stedet for ét tykt lag. Et lag maling er porgst og kan lade luft og fugtighed slippe
igennem til metaloverfladen. To lag er stadig porgse, men porerne er ikke ngdvendigvis
forbundne, s& pa den made danner malingslagene en isolering mod vejrets pavirkning pa
emnet.

Hvis man veelger at pafare to lag primer, kan det vaere en god idé at bruge to forskellige
farver. P4 denne made opdager man lettere eventuelle 'helligdage’.

Primeren skal pafares pa en tar overflade. Vaer omhyggelig med at lade et koldt emne
komme op pa vaerkstedstemperatur, far malingen pafgres. | modsat fald kan man komme
ud for, at et tyndt lag fugt (dug) dannes pa overfladen af metallet, hvilket gdelaegger
malingens vedheeftning (se ovenfor vedr. dugpunkt).

For at opna den bedst mulige vedheeftning af primer, skal overfladen vaere tgr, ren og
stgviri. Det kan vaere en god idé at afstave overfladen med trykluft lige fgr maling. Veer
forsigtig, sa det stav, som i mellemtiden har lagt sig pa gulvet, ikke blaeses op pa emnet.
En lille smule luft kan gare underveerker. Som alternativ til trykluften kan man bruge en
'harpiksklud’, dvs. en klud, som er impreegneret med en lille smule harpiks, for at fa stav
og fnug til at haenge pa kluden. Hvis man bruger harpiksklude, ma man ikke gnide for
hardt pa emnet, idet harpiks fra kluden sa kan afszettes pa dette.

For pafering, skal primeren fortyndes til korrekt sprgjteviscositet. Se malingens tekniske
datablad for oplysning om anbefalet viscositet. Der vil f.eks. sta, at den anbefalede
sprajteviscositet er 22 sekunder i DIN/4. Det malebaeger, vi bruger til at male viscositet
med, er en kop af en bestemt starrelse, med et langt handtag og et hul i bunden. Koppen
dyppes ned i malingen, sa den fyldes helt. Det antal sekunder, det tager for malingen at
lzbe ud af hullet i koppens bund, nar koppen traekkes op af spanden med maling, er udtryk
for viscositeten (se billedet).

Nar man sprgjter malingen er det en god idé at starte med et tyndt 'haefte-lag’, som ikke
skal deekke, men bare gare overfladen tilstraekkelig 'klistret’ til, at det neeste, vade lag kan
haenge pa, uden at lgbe.

For at opna en jaevn daekning uden helligdage eller tynde omrader, sprgjter man
'krydslag’, dvs. laver to pas med sprgjtepistolen; ét pas fra venstre til hgjre og et pas op og
ned.



Veer omhyggelig med at beveege sprgjten parallelt med overfladen. Den skal ikke svinges i
en bue foran emnet; sa vil man fa en starre lagtykkelse i midten af svinget end ude ved
siderne.

Primeren skal tarre helt, far den slibes eller naeste lag paferes. Se malingens datablad for
oplysning om tgrretid og overlakeringsinterval. Bemaerk, at disse tider naesten altid
opgives for malearbejde ved en temperatur pa 20 °C og en relativ fugtighed pa 50%.
Lavere temperatur eller hgjere fugtighed kan forleenge tgrretiden veesentligt. Hvis det
forste lag primer tarrer 24 timer eller leengere, er det en god idé at slibe primeren ganske
let for at opna den bedst mulige sammenhaeng mellem primerlagene og forhindre, at de
efterfalgende lag skaller af.

Deekmaling

For det farste lag daekmaling sprgjtes pa, er det ngdvendigt at foretage de samme
forberedelser som med primeren. Det er vigtigt at have ren, tar luft; et rent, tart emne og at
fortynde malingen til den anbefalede viscositet. 'Appelsinhud’ i overfladen — en tekstur,
som ligner skreellen pa en appelsin — kan skyldes, at malingen sprgjtes pa ved for hgj
viscositet, men kan ogsa skyldes, at sprajtepistolen holdes for langt veek fra emnet. En
sprojteafstand pa ca. 25 cm. til emnet virker fint.

Malingen skal heller ikke fortyndes for meget. En for tynd maling kan lave ’lgbere’ eller
malingslaget kan vaere sa tyndt, at det naesten er gennemsigtigt.

Hvis man gnsker, at emnet skal have et meget blankt laklag pa overfladen, er fristelsen til
at pafere et lag klar lak pa overfladen stor. Det skal man ikke ggre! En meget bedre og
mere UV-modstandsdygtig made at opna en ekstrahgj glans pa er at blande en passende
klar lak med ca. 5% af den farve, der bruges. Dette giver en paen glans og er mere UV-
resistent end ren klar lak.

Held og lykke med projektet — og husk at nyde arbejdet undervejs!



